


STD Efficienze

85,5 % ÷ 97,5 %

HC Efficienze

94 % ÷ 98 %

HC_2M Efficienze

92 % ÷ 98 %

PREC1 Efficienze

45 % ÷ 65 %

PREC2 Efficienze

50 % ÷ 70 %

S1 Efficienze

98,5 % ÷ 99,7 %

S2 Efficienze

97,5 % ÷ 98,5 %

HCS1 Efficienze

99 % ÷ 99,5 %

HCS2 Efficienze

97,5 % ÷ 98,5 %

HC_2M200
Efficienze

99,2 % ÷ 99,6 %
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MM

Manometri

differenziali

PS 

Pressostati

differenziali

DPG - Indicatori 

di Pressione differenziale

DPT - Trasduttori 

di Pressione

MK

 Manometri

verticali

Cellula

fotoelettrica

TD21 

Tubi di Pitot Multipunto
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ICA103

Generatore di fumo 

ad alta Portata

iflow®

Kflow®

Tflow®

Mflow®



Il poster riporta 

il tempo necessario 

al ricambio completo 

dell’aria nella Cabina 

di Verniciatura

Il poster viene applicato in 

posizione visibile all’ingresso della 

Cabina e indica il tempo minimo 

necessario per poter entrare in 

Cabina senza indossare dispositivi 

di protezione individuale.

Fase1 la Cabina, a ventilatore spento, viene riempita di fumo mediante il fumogeno ad alta portata Colt4. 

La qualità del fumo è importante per ottenere l’uniformità di riempimento. 

Il fumo deve essere molto persistente: deve cioè essere costituito da goccioline finissime.

Fase 2 si avviano i ventilatori ed il cronometro. 

Viene misurato il tempo necessario alla completa scomparsa di ogni traccia di fumo.

Nel Regno Unito questa prova fa parte delle operazioni di controllo periodico. 

La procedura è disponibile a richiesta: info@aerofiltri.it.
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ICA103

Generatore di fumo 

ad alta Portata

iflow®
Clearance Test

in a Paint Spray Booth

00:05 00:55 01:30 02:37

00:00 00:15 00:58 01:16
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