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PAKETI S

| FILTROM:

| INERCIJSKI
|UPOGNIENI
DolZina: 9,24 m

'| (korak: 12,5 mm)
Visine: 500, 900,
1000

VECPLASTNI
FILTRI Z
RAZTEGNJENIM

ZVITKI

|STEKLENEGA

VLAKNA
Debelina: 50-70
mm

Dolzina: 20 m
Visine: na zahtevo
(max 2 m)

NEZGORLIJVIM

PAPIRJEM

Dolzina: 10m

(12 m tipA STD)
Visina: 1,14 m

10 modelov z u¢inki
od 50 % do 99,99 %

g}
-
——

PRETVORBNA
RAZPREDELNIC
A

Sirina: 500 mm
Visina: 890 mm

1Embalza z 20 kosi

R
7\ﬁ\‘\\

MANOMETER
MM 200600

DIFERENCIALNI MANOMETER
Primeren za vse vrste kabin.

Uvede stopnjo zamasSenosti filtrov.
Tip MM 600: skala 0-600 Pa

Tip MM1500: skala 0-1500 Pa

DISTRIBUTER IZDELKOV:

AEROFILTRI srl
Via Rubens, 23

20148 MILANO

Tel.: +39 02 48706103
Fax: +39 02 48705893
info@aerofiltri.it
www.raccoglivernice.it
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VSI PODATKI O KABINI ZA
LAKIRANIJE

KRATKA NAVODILA ZA IZRACUN IN IZBIRO FILTROV ZA DELCE

Visima kabine

Overspraya. \g:?mb-‘-‘ﬁ s
B

=i

Ekonomsko upraviceno upravljanje kabine za lakiranje z vbrizgom
poteka ob upostevanju nekaterih osnovnih parametrov. To vkljucuje
tudi okoljevarstvena merila.

Vsaka kabina ima svojo znacilno vrednost, ki se razlikuje od drugih.
Govorimo o najmanjsi potrebni vrednosti za ugotavljanje
ucinkovitosti filtrirnega sistema (ob uposStevanju predpisov o
emisijah).

Na naslednjih straneh je korak za korakom opisan enostaven
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Najprej je potrebno doloc€iti osnovne parametre.

Nekatere se lahko enostavo izmeri, druge pa se izraCuna s pomocjo
navodil za uporabo kabine.

Sirina in visina kabine sta znani geometri¢ni vrednosti in sluzita k
izraCunu posevne povrSine delovnega obmodja.

Pretok zraka (v m’/uro ali m*/sekundo) je koli¢ina zraka, ki se
izloci.

Ce ni navedena v priro¢niku, se lahko izmeri.

Koli¢ina izbrizganega materiala za lakiranje (PV) se meri v
najteZjih povprecnih razmerah.

Delez suhega v PV se izracuna s pomocjo tehni¢nih kartic, ki jih
1zdaja proizvajalec laka.

Delez Overspraya je koli€ina PV-ja, ki se ne sprime z
obdelovancem. (TeZko jo je natan¢no izraCunati; potrebno je
dolociti priblizno vrednost na podlagi izkusen;j ali 1izracunov - npr.
1z debeline naneSenega in dejanske pokritosti povrsine.)

Visina in Sirina filtrov se enostavno izmerita.

ZmanjSanje pritiska v filtru opozori na vrednost potrebnega
pritiska, ki je potreben za pretok zraka skozi filter.

Meri se v paskalih (Pa). Paskal je zelo majhna merska enota. Njena
vrednost je 1/10 mm vodnega stebra ter je 100.000-krat manjSa od
bara.

Vsaka kabina naj bi bila opemljena z manometrom.

Pritisk se lahko zmanj3a, ko se filter zamasi.

Ob dolo€eni vrednost (kdaj jo doseZemo, je odvisno od znacilnosti
ventilatorja) je pretok zraka niZji od vrednost, ki je potrebna za
zagotovljanje zdravega delovnega okolja. V taks$ni situaciji se mora
zamenjati filter.

Naslednja tabela prikazuje formule za izraCun vrednosti in
posamezne primere.
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Mrezam se lahko doda vecplastni
nezgorljivi filter, ki lahko izpolni
pogoj najmajse potrebne
ucinkovitosti.

(glej str. 3).

Vecplastni filter se lahko pritrdi ob
bok plos¢.

Posledi¢no je vzdrZzevanje zaradi
tega enostavnejSe predvsem takrat,
ko umazani delci niso 1z enega
kosa.

OBSEG VECPLASTNIH FILTROV Z NEZGORLIJVIM
PAPIRJEM

5 modelov v samem
papirju, s koncno
mrezo mini-mesh.

"¢ Ucinkovitosti od 50
% do 98 %.

4 4 5 modelov s

sintetiénim

7 postfiltrom na
drobnih vlaknih (20

um).
Ucinkovitosti od 95
% do 99,99 %.
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INERCIJSKI UPOGNJENI FILTRI

PREDNOSTI SLABOSTI
-samonosilec, olajsa izdelavo kabine -skoraj vedno zahteva postfilter
-dolga operativna doba -edini model

FILTRI Z MINERALNO VOLNO
PREDNOSTI SLABOSTI

-postopno kopicenje -krajSe trajanje, zahteva predfilter
-obsega ve¢ modelov -zahteva oporno strukturo
-klasificiran R38-40
-varnostni ukrepi: S36-37

VECPLASTNI FILTRI Z NEZGORLJIVIM PAPIRJEM
PREDNOSTI SLABOSTI

-obsega ve¢ modelov z uc¢inki glede na tezo  -zahteva oporno mrezo
in z laki od 50 do 99,99 %.

-postopna ucinkovitost

-visoko kopicenje

-olajSano vzdrzevanje

PREHOD OD ENEGA SISTEMA DO DRUGEGA

inercijskim upognjenim filtrom in

| preuredi za uporabo modernih
|| vecplastnih filtrov.

Modularne oporne mreze se
enostavno pritrdijo na
obstojeca vodila.

Obstojece kabine, ki so opremljene z

|| postfiltrom v steklenih vlaknih, se lahko
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P [m*]=S [m] x V [m]

Sprednja povrina [m*] =
Sirina [m] x Vi$ina [m]

Sirina : 3 m
Visina : 2,5m
Povrsina: 3x2,5= 7,5 m?

H [m/s] = Q [m’/s] : P [m’]

Hitrost v kabini [m/s] =
Pretok zraka [m?/s]: P [m?]

Pretok: 13.500 m3/h = 3,75 m3/s
Povrgina: 7,5 m*
Hitrost v kabini: 3,75:7,5=0,5 m/s

Fp [m?] = Sf [m] x Vf [m]

Ijiltrirna povrsina [m?] =
Sirina filtra [m] x ViSina filtra [m]

Sirina filtra: 3 m
Visina filtra: 2x0,9 = 1,8
Filtrirna povr§ina= 3x1,8=5,4m’

Fh [m/s] = Q [m’/s] : Fp [m?]

Filtrirna hitrost [m/s]=
Pretok zraka [m*/s]: Fp [m’]

Pretok: 13.500 m3/h = 3,75 m3/s
Filtrirna povrsina: 5,4 m*
Filtrirna hitrost:

3,75:5,4=0,69 m/s

S [kg/h] = PV [kg/h] x s%

PV =6 kg/h
% zraka: 50%

Suhi vbrizg [kg/h] =

Vbrizg laka - PV [kg/h] x Vbrizg zraka = 6x50% = 3 kg/h
% zraka

St [kg/h] = s [kg/h] x 0% Suhi vbrizg = 3kg/h

Suhi del filtra [kg/h]= 7o overspraya: 50%

Suhi vbrizg [kg/h] x Suhi del filtra = 3x50% = 1,5 kg/h

% overspray-ja

Zg [mg/h] = Sf [mg/m3] : Q [m3/h] Suhi del filtra = 1,5 kh/h =

Zadetna gostota delcev [mg/m’]=
Suhi del filtra [mg/h] :
Pretok zraka [m>/h]

1.500.000 mg/h
Zadetna gostota [mg/m’]=
1.500.000 : 13.500 = 111 mg/mc

Nu [%]=NajmanjSa potrebna

ucinkovitost filtra.
Dg [mg/m3] = dovoljena
gostota v prehodu.

Nu [%]

((Zg—Dg):Zg)) x 100

Dovoljena gostota
=3 mg/m’
Nu[%] =

((111-3): 111) x 100 =
97,29 %
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RAZLICNI FILTRIRNI SISTEMI

INERCIJSKI UPOGNJENI FILTRI

Pri inercijskih upognjenih filtrih se odstranitev trdih
delcev, ki jih prenasa pretok zraka, izvr$i zaradi dveh
obveznih sprememb smeri zraka.

Ta sistem je ucinkovit le za delce, katerih
aerodinami¢ni premer presega 10um.

Obstaja samo ena vrsta takSnih filtrov

FILTRI Z MINERALNO VOLNO

Filtri z mineralnimi vlakni lahko odstranijo dosti
manjSe delce, bodisi zaradi inercijskega uc¢inka,
bodisi zaradi privla¢nih elektrostati¢nih sil med
delci in zunanjo povrsino vlaken.

Vecji delci se zaustavljajo zaradi ucinka reseta.
Filtri z mineralno volno sestavljajo navaden
postfilter za inercijske upognjene filtre. Z njimi
je potrebno ravnati v skladu z navodi, ki so na

etiketah. (Uporabljajte rokavice in primerno
obleko).

VECPLASTNI FILTRI Z NEZGORLJIVIM PAPIRJEM

Pri veplastnih filtrih Z
NEZGORLIJIVIM PAPIRJEM
lahko pride do pojava inercijske
odstranitve (za vecje delcev). V
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primeru modelov s sinteti¢nim ;0;0:1
postfiltrom pa pojav odstranitve 28
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manjSih delcev (zaradi reSeta,
tréenja, inercije in difuzije).
Vecplastni filtri so na razpolago
v §Stevilnih razli¢nih
kombinacijah, primernih za
razli¢ne vrste PV in razli¢ne
parametre lakiranja.
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filter z

drobnimi vlakni.
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FILTRIRANJE V DVEH STOPNJIH

Pri uporabi upognjenih filtrov je pogosto potrebno predvidevanti

drugo stopnjo filtriranja.

Pr1 nekaterih vrstah kabin, ki
uporabljajo upognjene filtre,
se potreben postfilter namesti
na ustrezna vodila za glavnim
filtrom.

V tem primeru je hitrost
filtriranja zelo majhna in
posledi¢no je majhna tudi
izguba zaCetnega pritiska v
sistemu.

V nekaterih kabinah se
predfilter namesti v
primernih predalih.

V tem primeru je hitrost
filtriranja postfiltra bistveno
vecja od hitrosti v glavnem
filtru.

£




